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Projektvorstellung

Erfolgreiches Remanufacturing durch datenbasierte Entscheidungsfindung und intelligente

Prozessplanung

—Ausgangssituation

» Notwendigkeit einer widerstandsfahigeren und nachhaltigeren
industriellen Fertigung in Deutschland durch die Erweiterung
des Handlungsspielraumes des Remanufacturings

= ungenutztes Potential bei Nachhaltigkeit und Lagerkosten

—Zielstellung

Erweiterung des Remanufacturings (Gussbauteile/Tiefziehen)
Umgestaltung von Bauteilen durch eine intelligente und variable
Prozessplanung

hybride Prozesskette als Grundlage flr die Erweiterung des
Remanufacturings, bestehend aus additiven und subtraktiven
Verfahren

—Projektrahmen

Forderer BMBF

Forderprogramm Zukunft der Wertschopfung — Innovationen
zu Produktion, Dienstleistung und Arbeit

Laufzeit 01.10.2022 — 30.09.2025

Projektvolumen 5,47 Mio. Euro

PrOJektpartner SI E M E N S KONIG MET@(I;II; AWM
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—Handlungsschwerpunkte

datenbasierte
Entscheidungsfindung
intelligente
Prozessplanung
Befahigung einer
hybriden Prozesskette
(erhdhte
Prozessstabilitat)

und Forschung
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LOosungsansatz

Herausforderungen

TUT

: : : Intelligente und variable Prozessdokumentation und -
Datenbasierte Entscheidungsfindung Prozessplanung absicherung

» Einteilung von Produktkomponenten fir die
zukunftige Wiederverwendung, das
Remanufacturing oder das Recycling

= Bewertung des 6kologischen sowie
O0konomischen Nutzens einer Kreislauffiihrung
anhand des Werkstiickzustands,
Konstruktionsdaten und Informationen zum
Produktionsprozess

» Rickfihrung der Erkenntnisse aus
durchgefuhrter Kreislauffihrung zur
Optimierung der Entscheidungsfindung

= Definition der durchzufihrenden
Remanufacturing-Tatigkeiten (additiv und
subtraktiv)

» Festlegung der Remanufacturing- und
Nacharbeitsschritte

» Planung der Werkzeugpfade und Auswahl der
Prozessparameter

CAD-Modellierung

£

Prozessplanung—l

Bauteilfertigung

Aufbau einer Prozessiuberwachung und
-dokumentation, um zukinftig die
Entscheidungsfindung zu unterstitzen

indirekte Uberwachung und Dokumentation
der Remanufacturing-Schritte zur
Qualitatssicherung

Ableitung von Kennzahlen zur Bewertung
der Wirtschaftlichkeit
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Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit!

Christian Fritz

Abteilung Additive Fertigung
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