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Zirkulare Produktion fir hochintegrierte Komponenten der Elektromobilitat Z/RKEL

Motivation

= Transformation im Automobilsektor zu klimaneutraler Mobilitat

= Nachhaltig und ressourceneffizient produzierte Energiespeicher
und -Wandler benétigen ékologische und 6konomische 4
Recycling-Strategien zur SchlieBung der Materialkreislaufe -

= Hohe Variantenvielfalt bei Produkten erschwert automatisierte
Recycling-Prozessketten

Ziele & Nutzen
= Produktivitat und die Wirtschaftlichkeit im Demontage-, Trenn-
und Zerteilungsprozess von Traktionsbatteriesystemen und
Elektromotoren nachhaltig steigern
= Aufzeigen von produktspezifischen dkologisch-6konomisch @
optimalen Recycling-Routen
= Entwicklung von resilienten Anlagen, die mittels kiinstlicher
Intelligenz, Bilderkennung und intelligenter Steuerung flexibel
auf Produkte reagieren kdnnen
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Partnerstruktur und Arbeitsprogramm
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AP 1 - Projektmanagement und Transfer

AP - 1.1 Projektkoordination

AP 1.2 Wissenschaftliches Begleitprojekt

AP 2 . Use Case Definition
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AP 3 - KI-Methoden & Digitalisierung
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AP 4 . Verwertungsrouten
wr ipaT™

VOLKSWAGEN i Fraunhofer 7 Fraunhafer

LIEBHERR DEOIEL. MAO

AP 5 - Remanufacturing/Reuse
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AP 6 - Design for Recycling
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AP 7 - Digitaler Produktpass
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Elektromotor
AP - 2 1 Bauteilaus| Der

Batteriesystem

Dautel

AP - 2.2 Anforderungen an den Prozess

AP - 3.1 KIl-Methoden
AP - 3.2 Digitalisierung
AP - 3.3 Anforderung

lyse digitale Nachweis

AP -4.1 Automatisierte Demontage
AP - 4.2 Intelligente Trennverfahren
AP -4.3 Materialselektive Zerteilung
AP - 4.4 Sortierung

AP - 5.1 Entwicklung eines Remanufacturingprozesses

AP - 5.2 Experimentelle Erprobung des Remanufacturing

AP - 6.1 Bewertung der Demontage- und Recycling-
fahigkeit bestehender Komponenten

AP - 6.2 Ableitung von Gestaltungsrichtlinien

AP - 6.3 Beurteilung der Wied dbarkeit der Rezyklate

' i
AP - 7.1 Wirtschaftlich-technische Bewertung

AP - 7.2 Implementierung der Smart Contracts

AP - 7.3 Anlagenintegration und prototypischer Betrieb
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Digital Twin & Nachweiskette
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