AutoPilot - Nachhaltige Fahrzeugproduktion durch eine wandlungsfahige
Fertigungszelle mit kreislauffahigen Betriebsmitteln in einem datengetriebenen
Produktionsnetzwerk

Digitale Plattform

: AutoPilot

Wandlungsfihige Fertigungszelle v Equipment-as-a-Service
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AutoPilot: Nachhaltige Fahrzeugproduktion durch eine wandlungsfahige Fertigungszelle mj
kreislauffahigen Betriebsmitteln in einem datengetriebenen Produktionsnetzwerk

AutoPilot

N Digitale Plattform
A\ Motivation und Ziele

- Steigernde Klimaanforderung der Kunden und der Politik missen u. a. Betisborritie Diagnose
durch eine Reduzierung der CO2-Emissionen in der Automobilindustrie Wandlungsfahige g’ f’@
UmgesetZt Werden Fertigungszelle Equipment-as-a-Service ‘"»«,4\ \:

» Der Status quo der CO2-Emissionen in der Fahrzeugproduktion bis auf

Betriebsmittel-Ebene ist unbekannt %
» Es fehlen Produktionskonzepte fir eine klimaneutrale Produktion -
Monitoring
%)_oe‘ﬁ Imeﬁace ‘@ ,
Vorgehen & Methoden
» Im Konsortium wird der Status quo aus Klimasicht fur eine beispielhafte
Fahrzeugproduktion (z. B. Karosseriebau) untersucht
* Neue I?roduktlonskonzepte_ (Bsp. kreislauffahige B_etrlebsmlttel) un(_:I Projektpartner Daten & Fakten
Geschaftsmodelle (Bsp. Mieten statt kaufen / Equipment-as-a-service . EDACIPS > Laubeti36 Monat
(EaaS)) mit dem Ziel einer klimaneutralen Produktion werden entwickelt ?u ze! _ onate
- Entwicklung einer digitalen Plattform als Enabler fiir die CO2-Bestimmung * Seeburger * Forderbeginn 01.05.22
und fur EaaS + Stackpole » Fdrdergeber: BMBF
* Innoface
(3 'hr Nutzen 0 el
» Untersuchung eines Teils ihrer Produktion hinsichtlich der Klimaneutralitat * E.volution
* Neuausrichtung der konventionellen Fahrzeugproduktion unter « Capegemini
Zielerreichung politischer und gesellschaftlicher Vorgaben/Erwartungen « WZL der RWTH Aachen
(2®AutoPiIot Konsortium ;:EDAG eVvoLUT m %ﬁrd:rtjurc-ht .
28 | fir Bildung

=[inligenium

m ‘ RWTH und Forschung



Gesamtziele und -ergebnisse des Verbundprojektes O

Es werden zwei zentrale Ziel verfolgt:

Das okonomische und okologische Potenzial einer Kreislaufwirtschaft in der Produktion soll anhand von
Betriebsmitteln aufgezeigt und die wesentlichen Fragestellungen zur Realisierung dessen beantwortet werden.
» Klarung der Rahmenbedingungen

» Design for Circular Economy

» Digitale Durchgéngigkeit

> Ausgestaltung des Geschéftsmodells

In einer Ubergeordneten Betrachtung sollen konkrete Umsetzungsstrategien und MaBnahmen zur Neuausrichtung
der Produktion auf eine nachhaltige Wertschopfung ermittelt werden

» Auswahl und Anwendung geeigneter Methodiken zur Product Carbon Footprint-Bestimmung

» Entwicklung von konkreten MalBhahmen und einer Umsetzungsstrategie
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Linearwirtschaft vs. Kreislaufwirtschaft in der Automobilproduktion

AutoPilot
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AutoPilot

Erweiterung um einen weiteren Lebenszyklus fuir das Betriebsmittel

Digitale
Plattform
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AutoPilot

Equipment-as-a-Service als Losungsansatz fur eine nachhaltige (Automobil-)Produktion

Digitale Plattform
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AutoPilot

Rollen und Partner in dem Konsortium
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Equipment as a Service Dienstleister
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AutoPilot

AutoPilot - Anwendungsfalle

Equipment-as-a-Service soll im Rahmen von drei Anwendungsfallen erprobt werden

Differentialfertigung Landungstrager

Gauging
Balancing
Washer

Washer
Balancing
Gauging
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AutoPilot

Kontaktperson
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Philipp Blanke, M.Sc. RWTH

Gruppenleiter — 10T in Automation

a 0241 80-28233

> p.blanke@wzl.rwth-aachen.de
Werkzeugmaschinenlabor WZL
der RWTH Aachen
Lehrstuhl fiir Werkzeugmaschinen
Abteilung Automatisierung und
Steuerungstechnik
Steinbachstralle 19, 52074 Aachen
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